
Belastungstabelle	
  für	
  Pressroste Material:	
  Stahl	
  S235	
  JR
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Fv 21,85 30,53 40,64 58,52 72,23 45,78 60,94 87,80 108,30 169,33 144,50 180,60 282,10 406,45
f 0,18 0,15 0,13 0,11 0,10 0,15 0,13 0,11 0,10 0,08 0,10 0,10 0,08 0,06
Fp 2,10 2,94 3,88 5,53 6,77 4,41 5,82 8,30 10,15 15,56 13,54 16,93 25,93 36,69
f1 0,16 0,14 0,12 0,10 0,09 0,14 0,12 0,10 0,09 0,07 0,09 0,09 0,07 0,06
Fv 15,17 21,20 28,22 40,64 50,15 31,80 42,33 60,96 75,23 117,61 100,30 125,45 196,00 282,05
f 0,25 0,22 0,19 0,16 0,14 0,22 0,19 0,16 0,14 0,11 0,14 0,14 0,11 0,09
Fp 1,69 2,35 3,10 4,42 5,41 3,52 4,65 6,64 8,12 12,45 10,83 13,54 20,76 29,35
f1 0,23 0,20 0,17 0,14 0,13 0,20 0,17 0,14 0,13 0,10 0,13 0,13 0,10 0,08
Fv 12,54
f 0,31
Fp 1,50
f1 0,27
Fv 11,15 15,57 20,72 29,85 36,85 23,36 31,10 44,78 55,28 86,40 73,67 92,11 144,00 207,32
f 0,34 0,29 0,25 0,21 0,19 0,29 0,25 0,21 0,19 0,15 0,19 0,19 0,15 0,13
Fp 1,41 1,96 2,58 3,68 4,51 2,94 3,88 5,53 6,77 10,38 9,02 11,28 17,30 24,46
f1 0,31 0,26 0,23 0,19 0,17 0,26 0,23 0,19 0,17 0,14 0,17 0,17 0,14 0,11
Fv 8,54 11,92 15,86 22,86 28,21 17,88 23,81 34,29 42,33 66,15 56,44 70,53 110,25 158,75
f 0,45 0,38 0,33 0,28 0,25 0,38 0,33 0,28 0,25 0,20 0,25 0,25 0,20 0,17
Fp 1,21 1,68 2,21 3,16 3,87 2,52 3,32 4,74 5,80 8,89 7,74 9,67 14,83 20,97
f1 0,40 0,34 0,29 0,25 0,22 0,34 0,29 0,25 0,22 0,18 0,22 0,22 0,18 0,15
Fv 8,90
f 0,40
Fp 1,52
f1 0,40
Fv 6,74 9,42 12,54 18,05 22,29 14,12 18,81 27,09 33,43 52,27 44,59 55,74 87,10 125,45
f 0,57 0,48 0,42 0,35 0,31 0,48 0,42 0,35 0,31 0,25 0,31 0,31 0,25 0,21
Fp 1,05 1,47 1,94 2,76 3,38 2,20 2,91 4,15 5,07 7,78 6,77 8,46 12,97 18,34
f1 0,50 0,43 0,37 0,31 0,28 0,42 0,37 0,31 0,28 0,22 0,28 0,28 0,22 0,18
Fv 7,84 7,65
f 0,40 0,40
Fp 1,50 1,50
f1 0,39 0,40
Fv 7,63 10,16 14,62 18,05 11,44 15,24 21,94 27,08 42,33 36,12 45,15 70,53 101,60
f 0,60 0,52 0,43 0,39 0,60 0,52 0,43 0,39 0,31 0,39 0,39 0,31 0,26
Fp 1,30 1,72 2,45 3,01 1,96 2,58 3,69 4,51 6,92 6,02 7,52 11,53 16,30
f1 0,52 0,45 0,38 0,34 0,52 0,45 0,38 0,34 0,27 0,34 0,34 0,27 0,23
Fv 6,30 8,39 12,08 14,92 9,46 12,59 18,13 22,39 34,99 29,85 37,31 58,31 83,95
f 0,72 0,63 0,52 0,47 0,72 0,63 0,52 0,47 0,38 0,47 0,47 0,38 0,31
Fp 1,17 1,55 2,21 2,70 1,76 2,32 3,32 4,06 6,22 5,41 6,77 10,38 14,67
f1 0,62 0,54 0,45 0,41 0,62 0,54 0,45 0,41 0,33 0,41 0,41 0,33 0,27
Fv 6,50 6,72
f 0,40 0,40
Fp 1,50 1,50
f1 0,40 0,40
Fv 7,05 10,16 12,54 7,95 10,58 15,24 18,81 29,40 25,08 31,36 49,00 70,54
f 0,75 0,62 0,56 0,86 0,75 0,62 0,56 0,45 0,56 0,56 0,45 0,37
Fp 1,41 2,01 2,46 1,60 2,11 3,01 3,69 5,66 4,92 6,15 9,43 13,34
f1 0,64 0,53 0,48 0,74 0,64 0,53 0,48 0,39 0,48 0,48 0,39 0,32
Fv 8,65 10,68 9,01 12,98 16,02 25,05 21,37 26,72 41,75 60,12
f 0,73 0,66 0,87 0,73 0,66 0,53 0,66 0,66 0,53 0,44
Fp 1,84 2,25 1,94 2,76 3,38 5,19 4,51 5,64 8,65 12,23
f1 0,62 0,56 0,75 0,62 0,56 0,45 0,56 0,56 0,45 0,38
Fv 6,10 5,71
f 0,40 0,40
Fp 1,52 1,50
f1 0,40 0,40
Fv 9,21 7,77 11,19 13,82 21,60 18,42 23,04 36,00 51,80
f 0,76 1,01 0,85 0,76 0,61 0,76 0,76 0,61 0,51
Fp 2,08 1,79 2,55 3,12 4,79 4,16 5,20 7,98 11,28
f1 0,65 0,87 0,72 0,65 0,52 0,65 0,65 0,52 0,43
Fv 9,75 12,03 18,81 16,04 20,06 31,35 45,13
f 0,97 0,87 0,70 0,87 0,87 0,70 0,58
Fp 2,37 2,90 4,44 3,86 4,83 7,41 10,48
f1 0,83 0,74 0,59 0,74 0,74 0,59 0,50
Fv 5,22
f 0,40
Fp 1,50
f1 0,40
Fv 10,58 16,53 14,10 17,63 27,56 39,68
f 0,99 0,80 0,99 0,99 0,80 0,66
Fp 2,70 4,15 3,61 4,51 6,92 9,78
f1 0,84 0,67 0,84 0,84 0,67 0,56
Fv 4,73
f 0,40
Fp 1,50
f1 0,40
Fv 14,65 12,50 15,62 24,41 35,15
f 0,90 1,12 1,12 0,90 0,75
Fp 3,89 3,38 4,23 6,48 9,17
f1 0,76 0,95 0,95 0,76 0,63
Fv 4,36
f 0,40
Fp 1,50
f1 0,40
Fv 13,06 11,15 13,94 21,78 31,35
f 1,01 1,26 1,26 1,01 0,84
Fp 3,66 3,18 3,98 6,10 8,63
f1 0,85 1,06 1,06 0,85 0,71
Fv 4,35
f 0,40
Fp 1,50
f1 0,40
Fv 11,72 10,00 12,51 19,54 28,12
f 1,12 1,40 1,40 1,12 0,94
Fp 3,46 3,01 3,76 5,76 8,15
f1 0,94 1,18 1,18 0,94 0,79
Fv 17,64 25,39
f 1,24 1,04
Fp 5,46 7,72
f1 1,04 0,87
Fv 23,03
f 1,14
Fp 7,34
f1 0,96
Fv 20,99
f 1,25
Fp 6,99
f1 1,05
Fv 3,66 3,13
f 0,40 0,40
Fp 1,50 1,50
f1 0,40 0,40

Grundlagen: Die	
  Berechnung	
  erfolgt	
  auf	
  Grundlage	
  des	
  Gütezeichen	
  RAL-­‐GZ	
  638,	
  aktuelle	
  Ausgabe	
  Sept.	
  2008 Beispiel	
  Umrechnung:

Zeichenerklärung: Fv	
  =	
  Belastungswerte	
  über	
  gleichmäßig	
  verteilte	
  Nutzlast	
  [kN/m²] kN	
  auf	
  to.:	
  10	
  kN	
  ~	
  1	
  to.
f	
  	
  	
  	
  =	
  Durchbiegungswerte	
  unter	
  Last	
  in	
  [cm]	
  bei	
  Fv
Fp	
  =	
  Belastungswerte	
  bei	
  einer	
  mittig	
  angreifenden	
  Einzellast	
  [kN]	
  mit	
  einer	
  Lastangriffsfläche	
  von	
  20	
  x	
  20cm
f1	
  =	
  Durchbiegungswerte	
  unter	
  Last	
  in	
  [cm]	
  bei	
  Fp Teilsicherheitsbeiwert:	
  ɤQ	
  =	
  1,5

Durchbiegung	
  unter	
  Last	
  max.	
  1/200	
  jedoch	
  nicht	
  mehr	
  als	
  4mm Grenzzustand	
  der	
  Gebrauchstauglichkeit:	
  ɤM	
  =	
  1,0

St
üt
zw

ei
te
	
  	
  i
n	
  
	
  m

m
St
üt
zw

ei
te
	
  	
  i
n	
  
	
  m

m
500

600

660

870

1000

36/2:	
  1200	
  
30/3:	
  1150

40/2:	
  1320	
  
36/3:	
  1370

700

800

900

1100

1000

1300

1200

Es
	
  g
el
te
n	
  
di
e	
  
Be

st
im

m
un

ge
n	
  
de

r	
  e
in
sc
hl
äg
ig
en

	
  D
IN
-­‐N
or
m
en

,	
  F
or
de

ru
ng
en

	
  d
er
	
  A
rb
ei
ts
st
ät
te
n-­‐
Ve

ro
rd
nu

ng
	
  u
nd

	
  d
en

	
  A
rb
ei
ts
st
ät
te
n-­‐
Ri
ch
tli
ni
en

	
  
so
w
ie
	
  U
nf
al
lv
er
hü

tu
ng
sv
or
sc
hr
ift
en

	
  d
er
	
  B
er
uf
sg
en

os
se
ns
ch
af
t	
  –

	
  in
	
  d
er
	
  je
w
ei
ls	
  
gü
lti
ge
n	
  
Fa
ss
un

g.
	
  E
in
e	
  
ei
nw

an
df
re
ie
	
  B
eg
eh

ba
rk
ei
t	
  e

nt
st
eh

t,	
  
w
en

n	
  
Gi
tt
er
ro
st
e	
  
so
	
  d
im

en
sio

ni
er
t	
  w

er
de

n,
	
  d
as
s	
  e

in
e	
  
Ei
nz
el
la
st
	
  v
on

	
  1
,5
	
  k
N
	
  a
n	
  
un

gü
ns
tig

st
er
	
  S
te
lle
	
  a
uf
	
  e
in
er
	
  L
as
ta
ng
rif
fs
flä

ch
e	
  
vo
n	
  
20
0	
  
m
m
	
  x
	
  

20
0	
  
m
m
	
  a
uf
ge
br
ac
ht
	
  w
er
de

n	
  
ka
nn

.

Fü
r	
  d

ie
	
  B
eg
eh

ba
rk
ei
t	
  v
on

	
  G
itt
er
ro
st
en

	
  w
ei
se
n	
  
w
ir	
  
au
sd
rü
ck
lic
h	
  
au
f	
  d

ie
	
  B
es
tim

m
un

ge
n	
  

de
s	
  M

er
kb
la
tt
s	
  B

GI
	
  5
88
	
  u
nd

	
  d
ie
	
  	
  G

üt
e-­‐
	
  u
.	
  P
rü
fb
es
tim

m
un

ge
n	
  
na
ch
	
  	
  R
AL
-­‐G
Z	
  
63
8	
  
hi
n.

2000

2100

2200

50/5:	
  2230	
  
60/5:	
  2660

1700

1800

1880

1800

1900

1670

1400

1500

1600

1520


